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广州粉末冶金硬质合金批量
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模具是实现少、无切削加工的重要工艺装备，在现代化的生产中日益得到普遍的应用。在冷
挤压加工时，常常遇到一些妨碍正常投产的重要问题，就是模具受到损坏，主要表现有如下三种
失效类型：（1）断裂失效，如，塑性断裂失效、疲劳断裂失效、蠕变断裂失效、低应力脆断失效、
介质加速断裂失效等。（2）过量变形失效，主要包括过量的弹性和塑性变形失效。（3）型腔表
面损伤失效，如，磨损失效、腐蚀失效、表面疲劳（点蚀或剥落）失效等。当凸、凹零件产生上
述这种缺陷时，那就不能制造出合格的挤压件，严重影响工厂的生产计划，为此，工程技术人员
应要及时解决造成这些缺陷的关键问题。钨钢潜孔钻头齿、钨钢牙轮钻头齿、钨钢截煤机截齿、
钨钢空心钻头齿等。广州粉末冶金硬质合金批量

高速啤时片厚小于(含)0.3或月产量5万总产量超出100万的模具其脱板与下模要设计辅助导套，高
速啤时对直径小于2.0的圆冲或相当边长小于1.5的异形冲要作补强或做扶持冲头,必要时在脱料板
作二级扶持入块;高速啤时对直径小于1.2的圆孔或相当边长小于1.2的异形孔在脱料板要镶入子,
止挡板设计冲头扶持孔(直单+0.01~0.015,脱板与止挡板割合梢定位)；高速啤模座大小要适应冲
床台面,闭模高度等参数，对料薄≤0.5步距≤10或料窄≤30的料带导向方式依次优先选用导向浮
块,固定导料板,两用梢;两用梢让深H=e+H1-(A+t)/2,其中e为开槽下平面至顶面高度设为7,H1=
料槽深,A=开槽高。广东汽车钨钢厂家钨钢是一种以难熔金属碳化钨为硬质相，钴、镍或铁等金
属为黏结相的烧结复合材料。

塑胶模具配件：司筒、顶针、华司、司筒、定位珠、树脂开闭器、日期章、锁模扣、限位夹、二
次顶出、复位机构、模具计数器、辅助器、定位零件、冷却零件、钢珠套、导柱导套、斜顶装置、
气顶、定位珠、树脂开闭器、日期章、锁模扣、限位夹、二次顶出、复位机构、模具计数器、辅
助器、定位零件、冷却零件、钢珠套、导柱导套、斜顶装置、气顶等等；五金模具配件：冲头、
凹模、卸料入子,销钉、导柱、导套、引导针等。了解更多，欢迎来电咨询。

设计五金模具时先规划模板取料:以展开图为准,小型模具单边加40-50,中大型模具60-70;确
定模板数及模板是否(400*650以上)分段；考虑成本要铣磨的禁设计成线割；如有矩形脱块与大面
积冲孔时设计应考虑两用(内外打共用); 异形孔起割孔要以3mm为准,圆孔大于Φ14起割孔位置
偏移4mm，小于Φ1.8线孔需注明细孔Φ0.3-0.5放电.25T以下用Φ40*50L模柄,中心孔Φ8.2,2-M8相
距24mm；110T以下(含)用Φ50*60L模柄,中心孔Φ12.2,2-M10相距31mm；小于300x300的模板可
采用标准模座BB,有精度要求可选用附钢珠型BR;上模座直接锁模柄的每边加25,不考虑模座是否
超出上平面; 80T以上的模座设计吊模螺丝或开U形码槽;夹码的模座单边加50,不夹码的模座单边
加25;顺送大于300x300的模板或单发110T以上可采用自制模座带外导柱，有外导柱侧为模面+外
导柱座+20，另边加25~40；垫脚用厚35~40MM，没有下托板则垫脚靠边，有下托板垫脚距模座边
应在40~50以上,规划好组立图。钨钢制作的电池模具拉伸、剪口、封口模具。
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硬质合金的特点：⑴硬度、耐磨性和红硬性高硬质合金常温下硬度可达８６～９３ＨＲＡ，相当于６９～
８１ＨＲＣ。在９００～１０００℃能保持高硬度，并有优良的耐磨性。与高速工具钢相比，切削速度
可高４～７倍，寿命长５～８０倍，可切削硬度高达５０ＨＲＣ的硬质材料。⑵强度、弹性模量高硬
质合金的抗压强度高达６０００ＭＰａ，弹性模量为（４～７）×１０５ＭＰａ，都高于高速钢。但其抗弯强度较低，
一般为１０００～３０００ＭＰａ。⑶耐蚀性、抗氧化性好一般能很好地抗大气、酸、碱等腐蚀，不易氧
化。⑷线膨胀系数小工作时，形状尺寸稳定。⑸成形制品不再加工、重磨由于硬质合金硬度高并
有脆性，所以粉末冶金成形烧结后不再进行切削加工或重磨，特需再加工时，只能采用电火花、
线切割、电解磨削等电加工或专门的砂轮磨削。通常由硬质合金制成的一定规格的制品，采用钎
焊、粘接或机械装夹在刀体或模具体上使用。钨钢挖路齿/掘路齿、钨钢钎头片、钨钢钻头齿等。
广东射嘴钨钢

钨钢的分类根据ISO标准进行。这种分类的依据是工件的材料种别(如P,M,K,N,S,H牌号)。广州
粉末冶金硬质合金批量

顺送模飞边大面积逃料与两用销干涉,如同时有下垫,下夹落屎孔可以线割,以防大面积逃料,N
折的边要先飞,切边冲可分段;顺送模的送料要顺畅,脱料块倒角抛光,条料是否用废料刀或卷带回
收,吹气活动销下垫设弹簧,下模座攻接口牙；顺送模连剪带折时,折弯成型冲要做斜刀口,下模加
插刀上脱做斜楔压料,以免把料带带起卡住;若往上折可采用复合倒装结构,下公镶活动块;顺送模
滑块自锁要注意自由空间足够滑块装入,上背板厚度要足够,因脱销弹弓考虑用止付螺丝;广州粉末
冶金硬质合金批量

东莞市新业精密钨钢有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在广东省等地区的五金、工具行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，
为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献
出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂
扬的的企业精神将**东莞市新业精密钨钢供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公
司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来
赢得市场，我们一直在路上！


